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A.L - AMBOS OS LADOS

bfi - LARGURA DO FLANGE INFERIOR

bfs - LARGURA DO FLANGE SUPERIOR

CJP - SOLDA DE PENETRAÇÃO TOTAL

EL. - ELEVAÇÃO

F.I.V. - FACE INFERIOR DA VIGA

REF. - REFERÊNCIA

tfi - ESPESSURA DO FLANGE INFERIOR

tfs - ESPESSURA DO FLANGE SUPERIOR

tw - ESPESSURA DA ALMA

P.A. - PISO ACABADO

P.T - PONTO DE TRABALHO

T.B - TOPO DO BLOCO

T.V.- TOPO DE VIGA

1 - MEDIDAS E ELEVAÇÕES EM MILÍMETROS (mm), EXCETO ONDE INDICADO;

2 - TODAS AS MEDIDAS DEVERÃO SER CONFIRMADAS NA OBRA PELA

EMPRESA EXECUTANTE, ANTES DO INÍCIO DA OBRA.

3 - O FABRICANTE DEVERÁ ESTUDAR CONVENIENTEMENTE E, EM

CONCORDÂNCIA COM A GERÊNCIA DA OBRA, AS SEQUÊNCIAS DE

FABRICAÇÃO, TRANSPORTE E MONTAGEM DAS ESTRUTURAS METÁLICAS;

4 - A FABRICAÇÃO, MONTAGEM EM FÁBRICA E NO CAMPO DE TODOS OS

ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERÃO ESTAR DE ACORDO COM AS NORMAS:

·NBR-8800/08, NBR6355/2012, NBR14762/10

·AISC-ASD/89 -  AMERICAN INSTITUTE OF STEEL CONSTRUCTION

ALLOWABLE STRESS DESIGN;

·AWS D1.1 - AMERICAN WELDING SOCIETY STRUCTURAL WELDING

CODE-STEEL;

5 - MATERIAIS:

5.1 - AÇO ESTRUTURAL PARA PERFIS LAMINADOS SÉRIE "W":

AR350 / ASTM A572 Gr50 – (fy≥345 MPa; fu≥450MPa)

5.2 - AÇO ESTRUTURAL PARA PERFIS FORMADOS A FRIO "CHAPA

DOBRADA - TIPO Ue:

CF26 – (fy≥260MPa; fu≥400MPa)

5.3 - AÇO ESTRUTURAL PARA PERFIS LAMINADOS COMUNS

(CANTONEIRAS) E CHAPAS (GUSSET, NERVURAS E CHAPAS DE APOIO):

MR250 / ASTM A36 – (fy≥250MPa; fu≥400MPa)

5.4 - PARAFUSOS DE ALTA RESISTÊNCIA COM RESISTÊNCIA À

CORROSÃO ATMOSFÉRICA:

ASTM A325 - 1/2"≤db≤1": (fyb≥635 MPa; fub≥825MPa)

ASTM A325 - 1"≤db≤1.1/2": (fyb≥560 MPa; fub≥725MPa)

 5.5 - CHUMBADORES:

MR250 / ASTM A36 – (fy≥250MPa; fu≥400MPa)

5.6 - SOLDAS SEGUNDO AWS:

ELETRODO E70XX – (fw≥485 MPa);

  MIG/MAG ER 80188S;

6 - TODAS AS SOLDAS DEVEM OBEDECER AOS PROCEDIMENTOS,

QUALIFICAÇÃO E DETALHES DE SOLDAGEM CONFORME NORMA AWS.

7 - TODAS AS SOLDAS DOS ELEMENTOS PRINCIPAIS PREVISTOS OU NÃO EM

PROJETO, DEVERÃO SER VERIFICADAS 100% A ULTRASSOM, SALVO

INDICAÇÃO CONTRÁRIA.

8 - OS FUROS NAS CHAPAS SÃO DO TIPO PADRÃO E DEVEM ESTAR DE

ACORDO COM AS PRESCRIÇÕES DAS TABELAS 12 E 13 DO ITEM 6.3.6 DA

NBR 8800/2008, SALVO INDICAÇÃO CONTRÁRIA.

9 - TODAS AS SOLDAS DE PENETRAÇÃO TOTAL (CJP) DEVEM TER EXTRAÇÃO

DE RAÍZ E VERIFICADAS 100% A ULTRASSOM SALVO INDICAÇÃO CONTRÁRIA.

10 - RECOMENDA-SE CUIDADO NA INSTALAÇÃO DOS CHUMBADORES PARA

EVITAR INTERFERÊNCIA COM AS ARMADURAS DAS ESTRUTURAS DE

CONCRETO E POSICIONAMENTO DA PLACA DE BASE.

11 - PARA DEMAIS NÍVEIS DA ESTRUTURA DE CONCRETO VER DESENHO

ESPECÍFICO.

NOTAS

FONTE / DADOS DE BASE







ESPAÇO SAÚDE (UBS) - SÃO PAULO

LEGENDA

LISTA 1

12 - TODAS AS LIGAÇÕES PARAFUSADAS SÃO DO TIPO "POR ATRITO", COM PARAFUSOS DE ALTA RESISTÊNCIA INSTALADOS COM

PROTENSÃO INICIAL ATENDENDO AOS REQUISITOS DE INSTALAÇÃO CONFORME ITEM 6.7.4 E TABELA 15 (FORÇA DE PROTENSÃO

MÍNIMA), COM FORÇA DE PROTENSÃO NÃO MENOR QUE 70% DA FORÇA DE TRAÇÃO RESISTENTE NOMINAL DO PARAFUSO, DE

ACORDO COM A NBR 8800/2008..

13 - TODOS OS ELEMENTOS EM AÇO ASTM-A36, CF-26 E A572 DEVERÃO RECEBER PROTEÇÃO CONTRA CORROSÃO ATMOSFÉRICA

COM PINTURA DE PROTEÇÃO À BASE EPÓXI, ATENDENDO AOS SEGUINTES REQUISITOS:

- SUPERFÍCIE: SUBSTRATOS EM AÇO CARBONO, EM CONTATO DIRETO COM SAIS, UMIDADE E ÁGUA, NÃO SUJEITOS À

ABRASÃO, E QUE TRABALHARÃO EM TEMPERATURAS ATÉ 60ºC.

- PREPARO DA SUPERFICIE: JATO ABRASIVO OU HIDROJATEAMENTO AO METAL QUASE BRANCO (Sa 2 1/2 - PADRÃO VISUAL).

- TINTAS

TINTA DE FUNDO: 1 DEMÃO DE EPOXI CURADA COM POLIAMIDA

(ESPESSURA 125 m/c)

TINTA DE ACABAMENTO: 1 DEMÃO DE POLIURETANO ACRÍLICO ALIFÁTICO (ESPESSURA 75 m/c)

14 - DETALHE PARA  SOLDAS DE ANGULO (FILETE) - TÍPICO (EXCETO ANOTADO EM CONTRÁRIO).

NOTAS (continuação)

DETALHE TÍPICO PARA  SOLDAS DE ANGULO (FILETE) - -VER NOTA 14
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A.L - AMBOS OS LADOS

bfi - LARGURA DO FLANGE INFERIOR

bfs - LARGURA DO FLANGE SUPERIOR

CJP - SOLDA DE PENETRAÇÃO TOTAL

EL. - ELEVAÇÃO

F.I.V. - FACE INFERIOR DA VIGA

REF. - REFERÊNCIA

tfi - ESPESSURA DO FLANGE INFERIOR

tfs - ESPESSURA DO FLANGE SUPERIOR

tw - ESPESSURA DA ALMA

P.A. - PISO ACABADO

P.T - PONTO DE TRABALHO

T.B - TOPO DO BLOCO

T.V.- TOPO DE VIGA

1 - MEDIDAS E ELEVAÇÕES EM MILÍMETROS (mm), EXCETO ONDE INDICADO;

2 - PARA A CALHA E SUA FIXAÇÃO VER O PROJETO DE HIDRÁULICA.

3 - PARA NOTAS GERAIS VER DESENHO 001.

NOTAS

FONTE / DADOS DE BASE







ESPAÇO SAÚDE (UBS) - SÃO PAULO

LEGENDA

LISTA 1

DETALHE TÍPICO SOLDA DE FILETE
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EL. - ELEVAÇÃO

F.I.V. - FACE INFERIOR DA VIGA

REF. - REFERÊNCIA

tfi - ESPESSURA DO FLANGE INFERIOR

tfs - ESPESSURA DO FLANGE SUPERIOR

tw - ESPESSURA DA ALMA

P.A. - PISO ACABADO

P.T - PONTO DE TRABALHO

T.B - TOPO DO BLOCO

T.V.- TOPO DE VIGA

NOTAS

FONTE / DADOS DE BASE







ESPAÇO SAÚDE (UBS) - SÃO PAULO

LEGENDA

LISTA 1

1 - MEDIDAS E ELEVAÇÕES EM MILÍMETROS (mm), EXCETO ONDE INDICADO;

2 - TODAS AS MEDIDAS DEVERÃO SER CONFIRMADAS NA OBRA PELA

EMPRESA EXECUTANTE, ANTES DO INÍCIO DA OBRA.

3 - O FABRICANTE DEVERÁ ESTUDAR CONVENIENTEMENTE E, EM

CONCORDÂNCIA COM A GERÊNCIA DA OBRA, AS SEQUÊNCIAS DE

FABRICAÇÃO, TRANSPORTE E MONTAGEM DAS ESTRUTURAS METÁLICAS;

4 - A FABRICAÇÃO, MONTAGEM EM FÁBRICA E NO CAMPO DE TODOS OS

ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERÃO ESTAR DE ACORDO COM AS NORMAS:

·NBR-8800/08, NBR6355/2012, NBR14762/10

·AISC-ASD/89 -  AMERICAN INSTITUTE OF STEEL CONSTRUCTION

ALLOWABLE STRESS DESIGN;

·AWS D1.1 - AMERICAN WELDING SOCIETY STRUCTURAL WELDING

CODE-STEEL;

5 - MATERIAIS:

5.1 - AÇO ESTRUTURAL PARA PERFIS LAMINADOS SÉRIE "W":

AR350 / ASTM A572 Gr50 – (fy≥345 MPa; fu≥450MPa)

5.2 - AÇO ESTRUTURAL PARA PERFIS FORMADOS A FRIO "CHAPA

DOBRADA - TIPO Ue:

CF26 – (fy≥260MPa; fu≥400MPa)

5.3 - AÇO ESTRUTURAL PARA PERFIS LAMINADOS COMUNS

(CANTONEIRAS) E CHAPAS (GUSSET, NERVURAS E CHAPAS DE APOIO):

MR250 / ASTM A36 – (fy≥250MPa; fu≥400MPa)

5.4 - PARAFUSOS DE ALTA RESISTÊNCIA COM RESISTÊNCIA À

CORROSÃO ATMOSFÉRICA:

ASTM A325 - 1/2"≤db≤1": (fyb≥635 MPa; fub≥825MPa)

ASTM A325 - 1"≤db≤1.1/2": (fyb≥560 MPa; fub≥725MPa)

 5.5 - CHUMBADORES:

MR250 / ASTM A36 – (fy≥250MPa; fu≥400MPa)

5.6 - SOLDAS SEGUNDO AWS:

ELETRODO E70XX – (fw≥485 MPa);

  MIG/MAG ER 80188S;

6 - TODAS AS SOLDAS DEVEM OBEDECER AOS PROCEDIMENTOS,

QUALIFICAÇÃO E DETALHES DE SOLDAGEM CONFORME NORMA AWS.

7 - TODAS AS SOLDAS DOS ELEMENTOS PRINCIPAIS PREVISTOS OU NÃO EM

PROJETO, DEVERÃO SER VERIFICADAS 100% A ULTRASSOM, SALVO

INDICAÇÃO CONTRÁRIA.

8 - OS FUROS NAS CHAPAS SÃO DO TIPO PADRÃO E DEVEM ESTAR DE

ACORDO COM AS PRESCRIÇÕES DAS TABELAS 12 E 13 DO ITEM 6.3.6 DA

NBR 8800/2008, SALVO INDICAÇÃO CONTRÁRIA.

9 - TODAS AS SOLDAS DE PENETRAÇÃO TOTAL (CJP) DEVEM TER EXTRAÇÃO

DE RAÍZ E VERIFICADAS 100% A ULTRASSOM SALVO INDICAÇÃO CONTRÁRIA.

10 - RECOMENDA-SE CUIDADO NA INSTALAÇÃO DOS CHUMBADORES PARA

EVITAR INTERFERÊNCIA COM AS ARMADURAS DAS ESTRUTURAS DE

CONCRETO E POSICIONAMENTO DA PLACA DE BASE.

11 - PARA DEMAIS NÍVEIS DA ESTRUTURA DE CONCRETO VER DESENHO

ESPECÍFICO.

12 - TODAS AS LIGAÇÕES PARAFUSADAS SÃO DO TIPO "POR ATRITO", COM PARAFUSOS DE ALTA RESISTÊNCIA INSTALADOS COM

PROTENSÃO INICIAL ATENDENDO AOS REQUISITOS DE INSTALAÇÃO CONFORME ITEM 6.7.4 E TABELA 15 (FORÇA DE PROTENSÃO

MÍNIMA), COM FORÇA DE PROTENSÃO NÃO MENOR QUE 70% DA FORÇA DE TRAÇÃO RESISTENTE NOMINAL DO PARAFUSO, DE

ACORDO COM A NBR 8800/2008..

13 - TODOS OS ELEMENTOS EM AÇO ASTM-A36, CF-26 E A572 DEVERÃO RECEBER PROTEÇÃO CONTRA CORROSÃO ATMOSFÉRICA

COM PINTURA DE PROTEÇÃO À BASE EPÓXI, ATENDENDO AOS SEGUINTES REQUISITOS:

- SUPERFÍCIE: SUBSTRATOS EM AÇO CARBONO, EM CONTATO DIRETO COM SAIS, UMIDADE E ÁGUA, NÃO SUJEITOS À

ABRASÃO, E QUE TRABALHARÃO EM TEMPERATURAS ATÉ 60ºC.

- PREPARO DA SUPERFICIE: JATO ABRASIVO OU HIDROJATEAMENTO AO METAL QUASE BRANCO (Sa 2 1/2 - PADRÃO VISUAL).

- TINTAS

TINTA DE FUNDO: 1 DEMÃO DE EPOXI CURADA COM POLIAMIDA

(ESPESSURA 125 m/c)

TINTA DE ACABAMENTO: 1 DEMÃO DE POLIURETANO ACRÍLICO ALIFÁTICO (ESPESSURA 75 m/c)

14 - DETALHE PARA  SOLDAS DE ANGULO (FILETE) - TÍPICO (EXCETO ANOTADO EM CONTRÁRIO).

NOTAS (continuação)

DETALHE TÍPICO PARA  SOLDAS DE ANGULO (FILETE) - -VER NOTA 14
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LIGAÇÃO RÍGIDA - VIGA/PILAR (VER

MANUAL DE LIGAÇÕES DA GERDAU)

LIGAÇÃO RÍGIDA - PLACA DE BASE

PLANTA DO VIGAMENTO

ESC.: 1:50

2
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8
0

4837.5 4837.5

A.L - AMBOS OS LADOS

bfi - LARGURA DO FLANGE INFERIOR

bfs - LARGURA DO FLANGE SUPERIOR

CJP - SOLDA DE PENETRAÇÃO TOTAL

EL. - ELEVAÇÃO

F.I.V. - FACE INFERIOR DA VIGA

REF. - REFERÊNCIA

tfi - ESPESSURA DO FLANGE INFERIOR

tfs - ESPESSURA DO FLANGE SUPERIOR

tw - ESPESSURA DA ALMA

P.A. - PISO ACABADO

P.T - PONTO DE TRABALHO

T.B - TOPO DO BLOCO

T.V.- TOPO DE VIGA

1 - MEDIDAS E ELEVAÇÕES EM MILÍMETROS (mm), EXCETO ONDE INDICADO;

2 - PARA A CALHA E SUA FIXAÇÃO VER O PROJETO DE HIDRÁULICA.

3 - PARA NOTAS GERAIS VER DESENHO 001.

NOTAS

FONTE / DADOS DE BASE







ESPAÇO SAÚDE (UBS) - SÃO PAULO

LEGENDA

LISTA 1
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PILAR P1
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VER DETALHE "B"

FOLHA 7

PREVER RECORTE E

PREENCHIMENTO DE ACORDO

COM ESTRUTURA METÁLICA

PREVER RECORTE E

PREENCHIMENTO DE ACORDO

COM ESTRUTURA METÁLICA
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LEGENDA DE ESTACAS

DETALHE DE BLOCOS
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3
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H=50

35 35

F.S=-0.40

38 ESTACAS ESCAVADAS Ø 30 PARA 30tf 

COM COMPRIMENTO ESTIMADO DE 15m

FORMA DA FUNDAÇÃO

ESC. 1:50
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BL1-4

60/60

HF = 50
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3 N3
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PREVER ARRANQUES

PARA VBs

Elem Caso 9 FZ MAX-ELU2-Verificações 

de estado limite último - 

Pilares e fundações

Fz Fz Mx My

BL1-1     4.4     4.4     0.0     1.3

BL1-2    11.2    11.2     0.3    -0.6

BL1-3     8.9     8.9     0.3     0.5

BL1-4    17.8    17.8     0.6     0.1

BL1-5    23.3    23.3     0.7    -0.2

BL1-6    18.6    18.6     0.0     0.2

BL1-7     9.9     9.9     0.7    -0.7

BL2-8    28.1    28.1     0.4     0.0

BL2-9    31.7    31.7    -0.2     0.3

BL2-10    37.5    37.5     0.0    -0.3

BL1-11     8.1     8.1     3.1     0.0

BL1-12    13.9    13.9    -0.3    -0.4

BL1-13    12.5    12.5    -0.3     0.5

BL1-14    18.3    18.3    -0.6    -0.3

BL1-15     1.8     1.8    -0.7     0.4

BL2-16    44.4    44.4     0.1     0.1

BL1-17    12.4    12.4     0.7     1.8

BL1-18    17.9    17.9     0.7    -0.8

BL1-19     6.6     6.6     0.0     0.1

BL1-20    14.1    14.1     0.7     0.2

BL1-21     8.2     8.2     0.7    -0.7

BL1-22     8.1     8.1    -2.7     0.6

BL1-23     3.6     3.6    -0.3    -0.6

BL1-24    10.5    10.5    -0.7     1.5

BL1-25    15.1    15.1    -0.7    -0.7

BL1-26    11.7    11.7    -0.7     0.1

BL1-27     6.0     6.0    -0.7    -0.4

BL1-28     5.4     5.4     0.0     0.1

BL2-29    30.2    30.2     0.0     0.0

BL2-30    30.6    30.6     0.0     0.0

BL2-31    30.2    30.2     0.0     0.0

Observações:

============

 1 - Os valores apresentados referem-se às reações nos apoios

 2 - Esforços com valores característicos

 3 - Forças em tf

 4 - Momentos em tfm

 5 - Sistema de coordenadas GLOBAL

 6 - A força X positiva empurra o apoio da esquerda para a direita

 7 - O momento X positivo gira o apoio em torno do eixo X no sentido horário

 8 - A força Y positiva empurra em planta o apoio de baixo para cima

 9 - O momento Y positivo gira o apoio em torno do eixo Y no sentido horário

10 - A força Z positiva empurra o apoio de cima para baixo

11 - O momento Z positivo gira o apoio em torno do eixo Z no sentido horário

12 - CA é a cota de arrasamento/assentamento da fundação
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COMPRIMENTO
TOTALUNIT

POS BIT QUANT

(cm) (cm)

(mm)

AÇO

VB1
     60A   1     5      2    265     530
     50A   2     8      2    175     350
     50A   3    12.5     2    430     860
     50A   4    12.5     1    260     260
     60A   5     5      2    255     510
     50A   6    10      2    335     670
     50A   7    10      1    230     230
     50A   8    12.5     2   1115    2230
     50A   9    12.5     2    250     500
     50A  10    12.5     4    240     960
     50A  11     6.3     2    210     420
     50A  12    10      2    510    1020
     50A  13    10      2    370     740
     50A  14     8      2    310     620
     50A  15    10      2    535    1070
     50A  16    10      1    280     280
     50A  17    10      2    345     690
     50A  18    10      1    205     205
     50A  19    10      2    315     630
     50A  20    10      2    320     640
     50A  21    10      2    245     490
     60A  22     5     76    109    8284
     50A  23     6.3    48    110    5280

VB2
     50A   1     6.3     2    180     360
     60A   2     5      2    240     480
     50A   3    10      2    440     880
     50A   4    10      2    240     480
     50A   5    12.5     2    640    1280
     50A   6     8      2    200     400
     60A   7     5      2    245     490
     50A   8    12.5     1    260     260
     50A   9    12.5     2    400     800
     50A  10    12.5     2    245     490
     50A  11    20      2    560    1120
     50A  12    20      1    320     320
     50A  13    20      3    480    1440
     50A  14     8      2    175     350
     50A  15     8      2    315     630
     50A  16    10      2    490     980
     50A  17    10      1    290     290
     50A  18     8      2    140     280
     50A  19     8      2    125     250
     50A  20    10      2    510    1020
     50A  21    10      2    335     670
     50A  22    10      2    415     830
     50A  23    10      2    360     720
     50A  24    16      2    635    1270
     50A  25    16      1    250     250
     50A  26    10      4    205     820
     60A  27     5     90    109    9810
     50A  28     6.3    10    110    1100
     50A  29     8     39    112    4368

VB3
     60A   1     5      2    290     580
     50A   2     8      2    140     280
     50A   3    12.5     2    390     780
     50A   4    12.5     1    285     285
     50A   5     8      4     90     360
     60A   6     5     17    109    1853

VB4
     50A   1     6.3     2    305     610
     50A   2    10      3    250     750
     50A   3    16      2    460     920
     50A   4    16      2    290     580
     50A   5     8      2    330     660
     50A   6    10      2    440     880
     50A   7    10      2    230     460
     50A   8     6.3     2    225     450
     50A   9    12.5     2    765    1530
     50A  10    12.5     2    360     720
     50A  11     8      2    720    1440
     50A  12    10      2    365     730
     50A  13    10      1    265     265
     60A  14     5     73    109    7957
     50A  15     6.3    12    110    1320

VB5
     50A   1     8      2    425     850
     50A   2    10      2    325     650
     50A   3    10      1    255     255
     60A   4     5     14    109    1526

VB7
     50A   1     6.3     4    205     820
     50A   2     8      2    445     890
     50A   3     8      4    315    1260
     60A   4     5     30    109    3270

VB17
     50A   1     8      2    240     480
     50A   2     8      2    210     420
     60A   3     5      8    109     872

VB19
     50A   1     8      2    395     790
     50A   2    12.5     2    305     610
     60A   3     5     12    109    1308

COMPR PESO
(mm) (m) (kg)

BITAÇO
RESUMO DE AÇO

     375      58    5       60A
     104      25    6.3     50A
     147      58    8       50A
     173     107   10       50A
     116     111   12.5     50A
      30      48   16       50A
      29      71   20       50A

Peso Total        60A =      58 kg
Peso Total        50A =     420 kg
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COMPRIMENTO
TOTALUNIT

POS BIT QUANT

(cm) (cm)

(mm)

AÇO

VB6
     60A   1     5      2    305     610
     50A   2    10      2    235     470
     50A   3    16      2    465     930
     50A   4    16      1    295     295
     50A   5     8      2    330     660
     50A   6    10      2    430     860
     50A   7    10      1    230     230
     50A   8     8      2    245     490
     50A   9    12.5     2    685    1370
     50A  10    12.5     1    325     325
     50A  11     8      2    655    1310
     50A  12    10      2    365     730
     60A  13     5     80    109    8720

VB8
     50A   1     6.3     2    355     710
     50A   2    10      5    200    1000
     50A   3    16      2    595    1190
     50A   4    16      2    405     810
     60A   5     5     18    109    1962
     50A   6     6.3     9    110     990

VB9
     60A   1     5      2    285     570
     50A   2     8      2    175     350
     50A   3    10      2    435     870
     50A   4    10      1    330     330
     50A   5     6.3     2    165     330
     50A   6     8      2    495     990
     50A   7     8      2    245     490
     60A   8     5     36    109    3924

VB10
     50A   1     8      2    225     450
     50A   2     6.3     2    200     400
     50A   3    10      2    295     590
     60A   4     5     12    109    1308

VB11
     60A   1     5      2    205     410
     50A   2     8      4    175     700
     50A   3    10      2    400     800
     50A   4    10      1    290     290
     60A   5     5     18    109    1962

VB12
     50A   1     6.3     2    375     750
     50A   2     8      2    285     570
     60A   3     5     12    109    1308

VB13
     60A   1     5      2    205     410
     50A   2     8      4    175     700
     50A   3    10      2    400     800
     50A   4    10      1    290     290
     60A   5     5     18    109    1962

VB14
     50A   1     8      2    395     790
     50A   2    10      2    310     620
     50A   3    10      1    240     240
     60A   4     5     12    109    1308

VB15
     50A   1     6.3     2    325     650
     50A   2    12.5     2    265     530
     60A   3     5     10    109    1090

VB16
     60A   1     5      2    205     410
     50A   2     8      4    175     700
     50A   3    10      2    400     800
     50A   4    10      1    290     290
     60A   5     5     18    109    1962

VB18
     60A   1     5      2    205     410
     50A   2     8      4    175     700
     50A   3    10      2    400     800
     50A   4    10      1    290     290
     60A   5     5     18    109    1962

COMPR PESO
(mm) (m) (kg)

BITAÇO
RESUMO DE AÇO

     303      47    5       60A
      38       9    6.3     50A
      89      35    8       50A
     103      64   10       50A
      22      21   12.5     50A
      32      51   16       50A

Peso Total        60A =      47 kg
Peso Total        50A =     180 kg



A

A

A

A

2x2 N4

2
x
2
 
N

4

ARMAÇÃO DA FUNDAÇÃO (RADIER) - BASE DO GERADOR

ESC.: 1:25

B

2x2 N3

2x2 N1

2x2 N2

2
x
2
 
N

4

2
x
2
 
N

5

2
x
2
 
N

6

FORMA DA FUNDAÇÃO - BASE DO GERADOR

ESC.: 1:25

B

B

B

CORTE A-A / ARM. VIGA (TÍP.) 

ESC.: 1:25


	Sheets and Views
	Layout1


